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SPAWARKA INWERTOROWA  
TORNADO TIG 210 AC/DC HF PULS  

/E^dZh<�:��K�^Bh'/ 

 

UWAGA: 
WZ����ZK�WK��%�/�D�h�zd<Kt�E/��E�>��z�^����'MBKtK���WK�E���^/%��  /E^dZh<�:��K�^Bh'/͘ 
�ŽŬųĂĚŶĞ� ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĞ� Ɛŝħ� ĚŽ� ŶŝŶŝĞũƐǌĞũ� ŝŶƐƚƌƵŬĐũŝ� ƉŽǌǁŽůŝ� ŶĂ� ďĞǌƉŝĞĐǌŶĞ� ƵǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ� ŽƌĂǌ� ƉŽǌǁŽůŝ� ƵŶŝŬŶČđ� ƚŽďŝĞ� ŝ� ŝŶŶǇŵ�
ƵƐǌĐǌĞƌďŬſǁ�ŶĂ�ǌĚƌŽǁŝƵ͘ 

 
I. ��^��z����W/����F^dt�͗ 

 
t�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ƑŵŝĞƌƚĞůŶĞŐŽ�ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂđ�ƉŽŶŝǏƐǌǇĐŚ�ǌĂƐĂĚ͗ 
ϭ͘�EĂůĞǏǇ�ƑĐŝƑůĞ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�Ɛŝħ�ĚŽ�ŶŝŶŝĞũƐǌĞũ�ŝŶƐƚƌƵŬĐũŝ�ƵǏǇƚŬŽǁĂŶŝĂ�ǁ�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ƵƐǌŬŽĚǌĞŶŝĂ�ĐŝĂųĂ�ůƵď�ƑŵŝĞƌƚĞůŶĞŐŽ�ǁǇƉĂĚŬƵ͘ 
Ϯ͘��ƵĚŽǁĂ�ǌĂƐŝůĂŶŝĂ�ǁĞũƑĐŝŽǁĞŐŽ͕�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ�ŵŝĞũƐĐĞ�ĚůĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕�ĐŝƑŶŝĞŶŝĞ�ƵǏǇǁĂŶĞŐŽ�ŐĂǌƵ�ĞƚĐ͘�tƐǌǇƐƚŬŽ�ƉŽǁǇǏƐǌĞ�ŵƵƐŝ�
ďǇđ�ĚŽƐƚŽƐŽǁĂŶĞ�ĚŽ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĐŚ�ƉƌǌĞƉŝƐſǁ͘� 
ϯ͘�KƐŽďǇ�ƉŽƐƚƌŽŶŶĞ�ŶŝĞ�ƉŽǁŝŶŶǇ�ƉƌǌĞďǇǁĂđ�ǁ  miejscu spawania. 
ϰ͘�KƐŽďǇ�ǌ�ƌŽǌƌƵƐǌŶŝŬŝĞŵ�ƐĞƌĐĂ�ŶŝĞ�ŵŽŐČ�ƉƌǌĞďǇǁĂđ�ǁ�ƉŽďůŝǏƵ�ŵŝĞũƐĐĂ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ďĞǌ uprzedniej zgody lekarza. 
ϱ͘�/ŶƐƚĂůĂĐũĂ�ŝ�ŶĂƉƌĂǁǇ�ƉŽǁŝŶŶǇ�ďǇđ�ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞ�ƚǇůŬŽ�ƉƌǌĞǌ�ŽƐŽďǇ�ƵƉƌĂǁŶŝŽŶĞ�ĚŽ  tego. 
6. Praca na deszczu nie jest dozwolona. 
7. Dla ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ�ƵǏǇƚŬŽǁĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ǁųĂƑĐŝǁŝĞ�ƌŽǌƵŵŝĞđ�ƚƌĞƑđ�ƐƉĞĐǇĨŝŬĂĐũŝ͘ 

 
 

��z�hE/<E���WKZ���E/��WZ���D�E�>��z�WZ��^dZ��'���WKE/�^�z�,���^��͗ 
1. hŶŝŬĂđ�ŬŽŶƚĂŬƚſǁ�ǌ�ŽďǁŽĚĞŵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ͘ 
2. tǇŬŽŶĂđ�ŝŶƐƚĂůĂĐũĞ�ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶČ�ǌŐŽĚŶŝĞ�ǌ  ŽďŽǁŝČǌƵũČĐǇŵŝ�ŶŽƌŵĂŵŝ�ŝ�ƉƌǌĞƉŝƐĂŵŝ�ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ�ŝ�ŚŝŐŝĞŶǇ�ƉƌĂĐǇ͘ 
3. WŽĚųČĐǌĂŶŝĞ�ƉƌǌĞǁŽĚſǁ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌǇĐŚ͕�ŬŽŶƚƌŽůĂ�ůƵď�ŶĂƉƌĂǁĂ�ƉŽǁŝŶŶǇ�ďǇđ�ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞ�ƉŽ�ŽĚųČĐǌĞŶŝƵ�ǌĂƐŝůĂŶŝĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘ 
4. EŝĞ�ƵǏǇǁĂđ�ƉƌǌĞǁŽĚſǁ�ƌŽďŽĐǌǇĐŚ�ǌ  ƵƐǌŬŽĚǌŽŶČ�ŝǌŽůĂĐũČ�ŝͬůƵď�ƉŽůƵǌŽǁĂŶǇŵŝ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĂŵŝ͘ 
5. EĂůĞǏǇ�ƵƉĞǁŶŝđ�Ɛŝħ͕�ǏĞ�ŬĂďĞů�ǌĂƐŝůĂũČĐǇ�ŶŝĞ�ũĞƐƚ�ƵƐǌŬŽĚǌŽŶǇ͘ 
6. EŝĞ�ƵǏǇǁĂđ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕�ŐĚǇ�ǌĚũħƚĂ�ũĞƐƚ�ŽďƵĚŽǁĂ͘ 
7. EĂůĞǏǇ�ŶŽƐŝđ�ƌħŬĂǁŝĐĞ�ŽĐŚƌŽŶŶĞ 
8. EŝĞ�ǁŽůŶŽ�ĚŽƚǇŬĂđ�ũĞĚŶŽĐǌĞƑŶŝĞ�ƵĐŚǁǇƚƵ�ŵĂƐŽǁĞŐŽ�ŝ�ƉĂůŶŝŬĂ͘ 
9. EŝŐĚǇ�ŶŝĞ�ǌĂŶƵƌǌĂđ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ�ǁ�ǁŽĚǌŝĞ�ǁ  ĐĞůƵ�ƐĐŚųŽĚǌĞŶŝĂ 
10. �ĂďƌĂŶŝĂ� Ɛŝħ� ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŽƉĞƌĂƚŽƌŽŵ�ǌŶĂũĚƵũČĐǇŵ� Ɛŝħ�ŶĂĚ�ƉŽĚųŽǏĞŵ͕� ǌ  ǁǇũČƚŬŝĞŵ�ĞǁĞŶƚƵĂůŶǇĐŚ�ƉƌǌǇƉĂĚŬſǁ� ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ�

ƉůĂƚĨŽƌŵ�ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ͘ 
11. EĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂđ�ƚĞƌŵŝŶſǁ�ƉƌǌĞŐůČĚſǁ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘� 
12. EŝĞ�ǁŽůŶŽ�ƵǏǇǁĂđ�ƵƐǌŬŽĚǌŽŶĞŐŽ�ƐƉƌǌħƚƵ͘ 
13. EĂůĞǏǇ�ŽĚųČĐǌǇđ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ŽĚ�ǌĂƐŝůĂŶŝĂ͕�ũĞƑůŝ�ŶŝĞ�ũĞƐƚ�ƵǏǇǁĂŶĞ͘ 
14. hƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ƉŽǁŝŶŶŽ�ďǇđ�ƉŽĚųČĐǌŽŶĞ�ƚǇůŬŽ�ŝ�ǁǇųČĐǌŶŝĞ�ĚŽ�ŝŶƐƚĂůĂĐũŝ�ǁǇƉŽƐĂǏŽŶĞũ�ǁ ƉƌǌĞǁſĚ�ƵǌŝĞŵŝĂũČĐǇ�;W�Ϳ͘ 
 
 
UWAGA: 
t�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ǌĂƉƌſƐǌĞŶŝĂ�ŽŐŶŝĂ͕�ǁǇďƵĐŚƵ�ŶĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂđ�ƉŽŶŝǏƐǌǇĐŚ�ǌĂƐĂĚ͗ 

x EŝĞ�ƐƉĂǁĂđ�ǁ�ƉŽďůŝǏƵ�ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ�ųĂtwopalnych. 
x /ƐŬƌǇ�ŝ�ŐŽƌČĐǇ�ŵĂƚĞƌŝĂų�ŵŽŐČ�ƐƉŽǁŽĚŽǁĂđ�ƉŽǏĂƌ͘ 
x EŝĞ�ƐƉĂǁĂđ�ƉŽũĞŵŶŝŬſǁ�ůƵď�ƌƵƌ͕�ŬƚſƌĞ�ǌĂǁŝĞƌĂũČ�ůƵď�ǌĂǁŝĞƌĂųǇ�ĐŝĞŬųĞ�ůƵď�ŐĂǌŽǁĞ�ƐƵďƐƚĂŶĐũĞ�ųĂƚǁŽƉĂůŶĞ 
x EŝĞ�ƉƌĂĐŽǁĂđ�ŶĂ�ŵĂƚĞƌŝĂųĂĐŚ�ĐǌǇƐǌĐǌŽŶǇĐŚ�ƌŽǌƉƵƐǌĐǌĂůŶŝŬŝĞŵ�ĐŚůŽƌŽǁĂŶǇŵ͕�Ă�ƚĂŬǏĞ�ŶŝĞ�ƉƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂđ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ�ǁ�ŝĐŚ�

ƉŽďůŝǏƵ 
x t�ƉŽďůŝǏƵ�ŵŝĞũƐĐĂ�ƉƌĂĐǇ�ƚƌǌǇŵĂđ�ŐĂƑŶŝĐħ 

 
UWAGA: 
t�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ƉƌǌĞǁƌſĐĞŶŝĂ�ďƵƚůŝ�ǌ�ŐĂǌĞŵ�ůƵď�ǁǇďƵĐŚƵ�ƌĞĚƵŬƚŽƌĂ�ŐĂǌƵ�ŶĂůĞǏǇ�ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂđ�ƉŽŶŝǏƐǌǇĐŚ�ǌĂƐĂĚ͗  



WELDMAN TORNADO TIG 210 AC/DC HF PULS                                               2 

 

tǇǁƌſĐĞŶŝĞ�Ɛŝħ�ďƵƚůŝ�ǌ�ŐĂǌĞŵ�ŵŽǏĞ�ƐƉŽǁŽĚŽǁĂđ�ƑŵŝĞƌƚĞůŶǇ�ǁǇƉĂĚĞŬ 
1. EĂůĞǏǇ�ǁųĂƑĐŝǁŝĞ�ƵǏǇǁĂđ�ďƵƚůŝ�ǌ�ŐĂǌĞŵ͘� 
2. EĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ŶĂƐǌĞ�ůƵď�ƉŽůĞĐĂŶĞ�ƉƌǌĞǌ�ŶĂƐ�ƌĞĚƵŬƚŽƌǇ�ŐĂǌƵ͘� 
3. EĂůĞǏǇ�ǌĂƉŽǌŶĂđ�Ɛŝħ�ǌ�ŝŶƐƚƌƵŬĐũČ�ƵǏǇǁĂŶŝĂ�ƌĞĚƵŬƚŽƌſǁ�ŝ�ǁųĂƑĐŝǁŝĞ�ũČ�ƐƚŽƐŽǁĂđ͘� 
4. EĂůĞǏǇ�ǌĂŵŽĐŽǁĂđ�ďƵƚůħ�ǌĂ�ƉŽŵŽĐČ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞŐŽ�ƉĂƐĂ�ůƵď�ųĂŷĐƵĐŚĂ�ǌŶĂũĚƵũČĐĞŐŽ�Ɛŝħ�ŶĂ�ǁǇƉŽƐĂǏĞŶŝƵ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘� 
5. WƌǌĞĐŚŽǁǇǁĂđ�ďƵƚůħ�ǌ�ĚĂůĞŬĂ�ŽĚ�ǍƌſĚĞų�ĐŝĞƉųĂ�ŝ�ĐŚƌŽŶŝđ�ƉƌǌĞĚ�ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝŵ�ĚǌŝĂųĂŶŝĞŵ�ƉƌŽŵŝĞŶŝ�ƐųŽŶĞĐǌŶǇĐŚ͘� 
6. WƌǌǇ�ŽƚǁĂƌĐŝƵ�ǌĂǁŽƌƵ�ŶŝĞ�ǌďůŝǏĂđ�ƚǁĂƌǌǇ�ĚŽ�ǁǇůŽƚƵ�ŐĂǌƵ͘�EĂůĞǏǇ�ŽĚĐŝČđ�ĚŽƉųǇǁ�ŐĂǌƵ͕�ŬŝĞĚǇ�ƐƉĂǁĂƌŬĂ�ŶŝĞ�ũĞƐƚ�ƵǏǇǁĂŶĂ͘� 
7. Nie ŽƉŝĞƌĂđ�ƵĐŚǁǇƚƵ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌĞŐŽ�Ž  ďƵƚůħ�ŽƌĂǌ�ŶŝĞ�ĚŽƚǇŬĂđ�ĞůĞŬƚƌŽĚČ�ĚŽ�ďƵƚůŝ 

 
UWAGA:  
WƌĂĐĞ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌĞ�ƐČ�ǍƌſĚųĞŵ�ƉŽƚĞŶĐũĂůŶǇĐŚ�ǌĂŐƌŽǏĞŷ�ĚůĂ�ǏǇĐŝĂ�ŝ�ǌĚƌŽǁŝĂ͗ 
x BƵŬ�ŵŽǏĞ�ƐƉŽǁŽĚŽǁĂđ�ƵƐǌŬŽĚǌĞŶŝĞ�ŽĐǌƵ�ŝ  ƐŬſƌǇ͘ 
x KĚƉƌǇƐŬŝ�ŝ�ŽƉĂƌǇ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌĞ�ŵŽŐČ�ƉŽǁŽĚŽǁĂđ�ƵƐǌŬŽdzenie oczu lub oparzenia. 
x ,ĂųĂƐ�ŵŽǏĞ�ƉŽǁŽĚŽǁĂđ�ƵƐǌŬŽĚǌĞŶŝĞ�ƐųƵĐŚƵ͘ 
 
t�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ǌƌĂŶŝĞŶŝĂ�ƐŝĞďŝĞ�ŽƌĂǌ�ŝŶŶǇĐŚ�ǁ�ƉŽďůŝǏƵ�ŬŽŶŝĞĐǌŶĞ�ũĞƐƚ�ƐƚŽƐŽǁĂŶŝĞ�ǁųĂƑĐŝǁǇĐŚ�ƑƌŽĚŬſǁ�ŽĐŚƌŽŶǇ͗  
1. EĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ŽŬƵůĂƌǇ�ŽĐŚƌŽŶŶĞ�;ƉƌǌǇųďŝĐħ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌČͿ�ǌ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝŵŝ�ƐǌŬųami przyciemnianymi z filtrem UV  
2. EĂůĞǏǇ�ŶŽƐŝđ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝČ�ŽĚǌŝĞǏ�ŽĐŚƌŽŶŶČ͕ 
3. EĂůĞǏǇ� ƌŽǌƐǌĞƌǌǇđ� ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĞ� ŶĂ� ŝŶŶĞ� ŽƐŽďǇ� ǌŶĂũĚƵũČĐĞ� Ɛŝħ� ǁ� ƉŽďůŝǏƵ� ŵŝĞũƐĐĂ� ƐƉĂǁĂŶŝĂ� ǌĂ ƉŽŵŽĐČ� ŽƐųŽŶ� ůƵď� ǌĂƐųŽŶ�

ŶŝĞŽĚďŝũĂũČĐǇĐŚ͘ 
 

UWAGA:  
KƉĂƌǇ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌĞ�ǌĂŐƌĂǏĂũČ�ǌĚƌŽǁŝƵ͗ 

1. NĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ƑƌŽĚŬŝ�ŽĐŚƌŽŶǇ�ǁ�ĐĞůƵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĂ�ƐĂĚǌČ�ůƵď�ŐĂǌĂŵŝ 
2. EĂůĞǏǇ�ƵŶŝŬĂđ�ǁĚǇĐŚĂŶŝĂ�ŬƵƌǌƵ 
3. EĂůĞǏǇ�ƵƉĞǁŶŝđ�Ɛŝħ�ĐǌǇ�ǁ�ŵŝĞũƐĐƵ�ƉƌĂĐǇ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ�ũĞƐƚ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĂ�ǁĞŶƚǇůĂĐũĂ�ŝ czy ǌŶĂũĚƵũČ�Ɛŝħ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ�ƑƌŽĚŬŝ�ĚŽ�

ƵƐƵǁĂŶŝĂ�ŽƉĂƌſǁ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌǇĐŚ͘� 
4. NĂůĞǏǇ� ƉĂŵŝħƚĂđ� ǁ� ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ� ƉƌĂĐǇ� ŶĂ� ŵĂƚĞƌŝĂųĂĐŚ� ŐĂůǁĂŶŝĐǌŶǇĐŚ͕� ŝǏ� ŐĂǌǇ� ƉŽǁƐƚĂũČĐĞ� ǁƐŬƵƚĞŬ� ŝĐŚ� ƉĂƌŽǁĂŶŝĂ� ƐČ�

szkodliwe dla zdrowia. 
5. ^ƉĂǁĂĐǌ�ƉŽǁŝŶŝĞŶ�ƉƌĂĐŽǁĂđ�ǁ�ŽďĞĐŶŽƑĐŝ�ĚƌƵŐŝĞũ�ŽƐŽďǇ�ŶĂ�ǁǇƉĂĚĞŬ�ǌĂƚƌƵĐŝĂ͘ 

II. K'M>E���,�Z�<d�Zz^dz<� 

EŝŶŝĞũƐǌĞ� ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ� ƐĞƌŝŝ� TORNADO TIG 210 ;ŽĚ� ƚĞũ� ĐŚǁŝůŝ� ŶĂǌǇǁĂŶĞ� ƐƉĂǁĂƌŬČͿ� ǌŽƐƚĂųŽ� ǁǇŬŽŶĂŶĞ� ǁ� ŽƉĂƌĐŝƵ� Ž� ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝħ�
ŝŶǁĞƌƚŽƌŽǁČ IGBT. t� ƵƌǌČĚǌĞŶŝƵ� ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŽ� ŽŐſůŶĞ� ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ� ũĂŬ� ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĞ� ƉƌǌĞĚ� ŶĂĚŵŝĞƌŶǇŵ� ŶĂƉŝħĐŝĞŵ͕�
ŶĂĚŵŝĞƌŶǇŵ�ŶĂƚħǏĞŶŝĞŵ�ƉƌČĚƵ͕�ƉƌǌĞŐƌǌĂŶŝĞŵ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ�ŝƚƉ.  Spawarka jest zaprojektowana do spawania metodami: 
1) MMA  
2) TIG DC  
3) TIG DC PULS 
4) TIG AC 
5) TIG AC PULS 
ƐƚĂůŝ�ǁħŐůŽǁǇĐŚ͕�ŶŝĞƌĚǌĞǁŶǇĐŚ͕�ƐƚŽƉŽǁǇĐŚ͕�ƚǇƚĂŶƵ͕�ŵĂŐŶĞǌƵ͕�ŵŝĞĚǌŝ͕�ŽĚůĞǁſǁ�ǏĞůŝǁŶǇĐŚ�ŽƌĂǌ�ĂůƵŵŝŶŝƵŵ. 
Spawarka ƵŵŽǏůŝǁŝĂ�ƉƌĂĐħ�ƉƌǌǇ�ďĞǌƐƚǇŬŽǁǇŵ�(HF) ǌĂũĂƌǌĞŶŝƵ�ųƵŬƵ. WŽƐŝĂĚĂ�ŵŽǏůŝǁŽƑđ�ƉƌĂĐǇ�ƵĐŚǁǇƚƵ�ǁ�ƚƌǇďŝĞ�Ϯ-takt/4-takt oraz 
ĨƵŶŬĐũħ�ǁǇďŽƌƵ�ƐƚĞƌŽǁĂŶŝĂ�ƉƌĂĐČ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ͗�ůŽŬĂůŶĞ�ůƵď�ǌĚĂůŶĞ͘ 
hƐƚĂǁŝĂŶŝĞ�ǁƐǌĞůŬŝĐŚ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ�ŽĚďǇǁĂ�Ɛŝħ�na ƉĂŶĞůƵ�ƐƚĞƌƵũČĐym, ŶĂ�ŬƚſƌǇŵ�ƵŵŝĞƐǌĐǌŽŶĞ�ƐČ�ƉŽŬƌħƚųa 
i ǁǇƑǁŝĞƚůĂĐǌ. WŽǁǇǏƐǌĞ�ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĞ�ƵŵŽǏůŝǁŝĂ�ųĂƚǁĞ�ŝ�ƐǌǇďŬŝĞ�ƵƐƚĂǁŝĂŶŝĞ�ŽƌĂǌ ŽĚĐǌǇƚǇǁĂŶŝĞ�ǁƐǌĞůŬŝĐŚ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƐƉĂǁania, 
Ă�ƚĂŬǏĞ korzystanie z funkcji dodatkowych spawarki.  
^ƉĂǁĂƌŬĂ�ũĞƐƚ�ƉƌǌĞǌŶĂĐǌŽŶĂ�ǌĂƌſǁŶŽ�ĚůĂ�ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬſǁ�ĚŽŵŽǁǇĐŚ, jak i profesjonalnych. 
 
^ƉĂǁĂƌŬĂ�ŶĂ�ǁǇƉŽƐĂǏĞŶŝƵ�ƉŽƐŝĂĚĂ͗ 

x uchwyt spawalniczy TIG WP 26 (DX50) 4 m 
x ƉƌǌĞǁſĚ�Ϯŵ z uchwytem elektrody 200A (DX50) 
x ƉƌǌĞǁſĚ�ŵĂƐŽǁǇ 2m z zaciskiem 300A (DX50) 
x ƉƌǌĞǁſĚ�ǌĂƐŝůĂũČĐǇ�Ϯ�ŵ�ǌ�ǁƚǇĐǌŬČ�ϮϯϬs 
x maska spawalnicza 
x szczotka spawalnicza 

 
Reduktor gazu niĞ�ǁǇƐƚħƉƵũĞ ŶĂ�ǁǇƉŽƐĂǏĞŶŝƵ�ƐƚĂŶĚĂƌĚŽǁǇŵ͘ 
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III. DANE TECHNICZNE: 

MODEL TORNADO TIG 210 AC/DC HF PULS 

  

W�Z�D�dZz�K'M>E�  

E�W/%�/����^/>�E/��� 230V/50Hz 

ZABEZPIECZENIE ZASILANIA 20 A 

 TIG MMA 
E�d%��E/��WZ��h���^/>�E/� MAX 20 A 33 A 
E�d%��E/��WZ��h���^/>�E/A EFF. 16 A 26 A 
E�W/%�/��WZ��h�:�BKt�'K 65 V 

 
PARAMETRY SPAWANIA  TIG  10-210A/10,4-18,4V 

^WZ�tEK_��;WZ�z�ϰϬΣ�Ϳ 60% 100% 
E�d%��E/��WZ��h�^W�t�E/� 210 A 163 A 
E�W/%�/��WZ��h�^W�t�E/� 18,4 V 16,5 V 

 
PARAMETRY SPAWANIA MMA 10-210A/20,4-28,4V 

SPRAWNO_��;WZ�z�ϰϬΣ�Ϳ 60% 100% 
E�d%��E/��WZ��h�^W�t�E/� 210 A 163 A 
E�W/%�/��WZ��h�^W�t�E/� 28,4 V 26,5 V 
  
��:�Z��E/��Bh<h HF 
_Z��E/����>�<dZK�z 1,0-4,0 
�,BK���E/� WENTYLATOR 
KLASA IZOLACJI IP21 
^dKW/�F������W/����E/� F 
WYMIARY  49x24x40cm 
WAGA  17 kg 

�ǇŬů�ƉƌĂĐǇ�ďĂǌƵũĞ�ŶĂ�ƉƌŽĐĞŶƚŽǁǇŵ�ƉŽĚǌŝĂůĞ�ϭϬ�ŵŝŶƵƚ�ŶĂ�ĐǌĂƐ͕�ǁ�ŬƚſƌǇŵ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ŵŽǏĞ�ƐƉĂǁĂđ�ŶĂ�ǌŶĂŵŝŽŶŽǁĞũ             
ǁĂƌƚŽƑĐŝ�ƉƌČĚƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ͕�ďĞǌ�ŬŽŶŝĞĐǌŶŽƑĐŝ�ƉƌǌĞƌǇǁĂŶŝĂ�ƉƌĂĐǇ͘��ǇŬů�ƉƌĂĐǇ�ϲϬй�ŽǌŶĂĐǌĂ͕�ǏĞ po 6 minutach pracy              
ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ wymagana ũĞƐƚ�ϰ�ŵŝŶƵƚŽǁĂ�ƉƌǌĞƌǁĂ�ǁ�ĐĞůƵ�ŽƐƚǇŐŶŝħĐŝĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘��ǌĂƐ�ƐƚǇŐŶŝħĐŝĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ�ŵŽǏĞ�ĐǌĂƐĞŵ           
ǁǇŶŝĞƑđ�ŶĂǁĞƚ�ĚŽ�ϭϱ�ŵŝŶƵƚ͘��ǇŬů�ƉƌĂĐǇ�ϭϬϬй�ŽǌŶĂĐǌĂ͕�ǏĞ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ŵŽǏĞ�ƉƌĂĐŽǁĂđ�ǁ�ƐƉŽƐſď�ĐŝČŐųǇ͕�ďĞǌ�ƉƌǌĞƌǁ͘ 

hƌǌČĚǌĞŶie posiada wbudowany czujnik zĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ�ƚĞƌŵŝĐǌŶĞŐŽ͘�t�ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ�ƉƌǌĞŐƌǌĂŶŝĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ǁǇųČĐǌǇ�Ɛŝħ�
ĂƵƚŽŵĂƚǇĐǌŶŝĞ͘�t�ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ�ǌĂĚǌŝĂųĂŶŝĂ�ŵĞĐŚĂŶŝǌŵƵ�ƉƌǌĞĐŝČǏĞŶŝŽǁĞŐŽ�ŶĂůĞǏǇ�ŽĚĐǌĞŬĂđ� ϭϱ�ŵŝŶ͘�ǁ�ĐĞůƵ�ŽĐŚųŽĚǌĞŶŝĂ�
ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘�WŽ�ƚǇŵ�ĐǌĂƐŝĞ�ŶĂůĞǏǇ�ǌƌĞĚƵŬŽǁĂđ�ƉƌČĚ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŝ�ŵŽǏŶĂ�ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ�ĚŽ�ĚĂůƐǌĞũ�ƉƌĂĐǇ͘ 
 

IV. BUDOWA: 

Lp. Opis 
1. przycisk wyboru trybu pracy uchwytu 2-takt/4-takt/VRD 
2. przycisk ǁųČĐǌĂŶŝĂ funkcji pulsu (Z PULSEM/BEZ PULSU) 
3. przycisk wyboru metody pracy TIG/MMA 
4. wǇƑǁŝĞƚůĂĐǌ V / kodu funkcji 
5. WǇƑǁŝĞƚůĂĐǌ A / parametru 
6. diody sygnalizacyjne parĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ�ŵĞƚŽĚČ�d/' 
7. przycisk ǁǇďŽƌƵ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ�ŵĞƚŽĚČ�d/' 
8. diody sygnalizacyjne  
9. przycisk wyboru metody spawania TIG AC/ TIG DC 

10. przycisk ǁǇďŽƌƵ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�;ĐǌħƐƚŽƚůŝǁŽƑĐŝ͕�ďĂůĂŶƐƵͿ tylko w AC 
11. ƉŽŬƌħƚųŽ regulacji ǁĂƌƚŽƑĐŝ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ 
12. ŐŶŝĂǌĚŽ�Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ�ĚŽĚĂƚŶŝĞũ�;ƵĐŚǁǇƚ�DD�͕�ǌĂĐŝƐŬ�ŵĂƐǇ�d/'Ϳ 
13. gniazdo sterowania TIG 5-pinowe 
14. gniazdo gazowe uchwytu ;ƐǌǇďŬŽǌųČĐǌĞ�ƚǇƉ�ϮϭͿ 
15. ŐŶŝĂǌĚŽ�Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ�ƵũĞŵŶĞũ�;ǌĂĐŝƐŬ�ŵĂƐǇ�DD�, uchwyt TIG) 
16. gniazdo weũƑĐŝŽǁĞ�ƉƌǌĞǁŽĚƵ�ǌĂƐŝůĂũČĐĞŐŽ�ϮϯϬs͘ 
17. ƉƌǌĞųČĐǌŶŝŬ�ŐųſǁŶǇ�ǁųČĐǌͬǁǇųČĐǌ 
18. '��͗�ŐŶŝĂǌĚŽ�ƉƌǌǇųČĐǌĞŶŝŽǁĞ�ŐĂǌƵ�ŽĐŚƌŽŶŶĞŐŽ�d/' 
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V. INSTALACJA 

_ZK�Kt/^<K�WZ��z 
hƐƚĂǁŝđ�ƐƉĂǁĂƌŬħ�ŶĂ�ƌſǁŶĞũ ;ŵĂǆ�ŬČƚ�ŶĂĐŚǇůĞŶŝĂ�ϭϱΣͿ i suchej powierzchŶŝ�Ž�ŶŽƑŶŽƑĐŝ�ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞũ�ĚŽ�ũĞũ�ǁĂŐŝ�ĐĞůĞŵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�
ũĞũ�ǁǇǁƌſĐĞŶŝĂ͘ 
hƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ƉŽǁŝŶŶŽ�ďǇđ�ƵŵŝĞƐǌĐǌŽŶĞ�ǁ�ĚŽďƌǌĞ�ǁĞŶƚǇůŽǁĂŶǇŵ�ƉŽŵŝĞƐǌĐǌĞŶŝƵ͕�ǌĞ�ƐǁŽďŽĚŶČ�ĐǇƌŬƵůĂĐũČ�ƉŽǁŝĞƚƌǌĂ͕�ǌ�ĚĂůĂ�ŽĚ�
ųĂƚǁŽƉĂůŶǇĐŚ�ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ�;ŵŝŶ͘�ŽĚůĞŐųŽƑđ�ŽĚ�ŝŶŶǇĐŚ�ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ�Ϭ͕ϱŵͿ. 
Upewniđ�Ɛŝħ�ĐǌǇ�ŶŝĞ�ĚŽƐƚĂũČ�Ɛŝħ�ĚŽ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ�ƉǇųǇ͕�ŽƉĂƌǇ�ŬŽƌŽǌǇũŶĞ͕�ǁŝůŐŽđ͘ 
hƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ƉŽǁŝŶŶŽ�ďǇđ�ƵƐƚĂǁŝŽŶĞ�ǁ�ƚĂŬŝŵ�ŵŝĞũƐĐƵ͕�ďǇ�ŶŝĞ�ĚŽƐƚĂųǇ�Ɛŝħ�ĚŽ�ŶŝĞŐŽ�ŽĚƉƌǇƐŬŝ�ǌĞ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ͘ 
 
WK�B����E/���K�^/��/ 
WƌǌĞĚ�ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĞŵ�ĚŽ�ƉŽĚųČĐǌĞŶŝĂ�ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶĞŐŽ�ŶĂůĞǏǇ͗ 

x sprawdzŝđ�ĐǌǇ ĚĂŶĞ�ǌŶĂũĚƵũČĐĞ�Ɛŝħ�ŶĂ�ƚĂďůŝĐǌĐĞ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ�ŽĚƉŽǁŝĂĚĂũČ�ǁĂƌƚŽƑĐŝŽŵ�ŶĂƉŝħĐŝĂ�ŝ�ĐǌħƐƚŽƚůŝǁŽƑĐŝ�ƐŝĞĐŝ� 
ǁ�ŵŝĞũƐĐƵ�ƉƌĂĐǇ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ 

x ƐƉƌĂǁĚǌŝđ�ĐǌǇ�ƐŝĞđ�ǌĂƐŝůĂũČĐĂ�ƉŽŬƌǇǁĂ�ǌĂƉŽƚƌǌĞďŽǁĂŶŝĞ�ŵŽĐǇ�ǁĞũƑĐŝŽǁĞũ 
x ƐƉƌĂǁĚǌŝđ�ĐǌǇ�ǁĂƌƚŽƑĐŝ�ďĞǌƉŝĞĐǌŶŝŬſǁ�ƐČ�ǌŐŽĚŶĞ z podanymi w danych technicznych 
x ƐŬŽŶƚƌŽůŽǁĂđ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ�ƉƌǌĞǁŽĚſǁ�ƵǌŝĞŵŝĂũČĐǇĐŚ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ͘ 

 
^ƉĂǁĂƌŬĂ�ǌĂƐŝůĂŶĂ�ũĞƐƚ�ƉƌǌĞǁŽĚĞŵ�ǌ�ǁƚǇĐǌŬČ�ϮϯϬs͘ 
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WK�B����E/���>�<dZz��E��WKt/EEz��z��tz<KEzt�E��tzB���E/��WZ����W�Z^KE�>��K_t/����KEz�>h��
WYKWALIFIKOWANY 
 
PRZYGOTOWANIE DO PRACY: 

1) WƌǌĞĚ�ƉŽĚųČĐǌĞŶŝĞŵ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ�ĚŽ�ƐŝĞĐŝ�ŶĂůĞǏǇ�ƵƉĞǁŶŝđ�Ɛŝħ�ĐǌǇ�ǁǇųČĐǌŶŝŬ�ŐųſǁŶǇ�(tylny panel) ũĞƐƚ�ǁ�ƉŽǌǇĐũŝ�ǁǇųČĐǌŽŶĞũ 
2) �ĂĐŝƐŬ�ŬůĞƐǌĐǌŽǁǇ�ŶĂ�ƉƌǌĞǁŽĚǌŝĞ�ŵĂƐŽǁǇŵ�ƵŵŽĐŽǁĂđ�ĚŽ�ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ�ĞůĞŵĞŶƚƵ 
3) �ƌƵŐŝ�ŬŽŶŝĞĐ�ƉƌǌĞǁŽĚƵ�ŵĂƐŽǁĞŐŽ�ƉŽĚųČĐǌǇđ�ĚŽ�ŐŶŝĂǌĚĂ Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ dodatniej (+) - metoda TIG, lub do gniazda  

Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ�ƵũĞŵŶĞũ�;-) ʹ metoda MMA 
4) Wtyk uchwytu roboczego ƉŽĚųČĐǌǇđ�ĚŽ�ŐŶŝĂǌĚĂ�Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ�ƵũĞŵŶĞũ�;-) - metoda TIG, lub do gniazda 

Ž�ďŝĞŐƵŶŽǁŽƑĐŝ�ĚŽĚĂƚŶŝĞũ�(+) ʹ metoda MMA 
5) Do gniazda wyjƑĐŝŽǁĞŐŽ�ŐĂǌƵ�;przedni panel) ŶĂůĞǏǇ ƉŽĚųČĐǌǇđ ƉƌǌĞǁſĚ�ŐĂǌŽǁǇ�ƵĐŚǁǇƚƵ�;ƚǇůŬŽ�ŵĞƚŽĚĂ�d/'Ϳ 
6) �Ž�ŐŶŝĂǌĚĂ�ǁĞũƑĐŝŽǁĞŐŽ�ŐĂǌƵ�;ƚǇůŶǇ�ƉĂŶĞůͿ�ƉŽĚųČĐǌ�ƉƌǌĞǁſĚ�ĚŽƉƌŽǁĂĚǌĂũČĐǇ�ŐĂǌ�ǌ�ďƵƚůŝ (tylko metoda TIG) 
7) WƌǌĞǁſĚ�ƐƚĞƌƵũČĐǇ�ƵĐŚǁǇƚƵ�d/'�ŶĂůĞǏǇ�ƉŽĚųČĐǌǇđ�ĚŽ�ŐŶŝĂǌĚĂ�Ϯ-pinowego na przednim panelu 
8) WƌǌǇŐŽƚŽǁĂđ�ŽĚǌŝĞǏ�ŽĐŚƌŽŶŶČ�;ĨĂƌƚƵĐŚ͕�ďƵƚǇ�ŝ�ŵĂƐŬħͬƉƌǌǇųďŝĐħ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌČͿ 

tųĂƑĐŝǁĞ�ƉŽĚųČĐǌĞŶŝĞ�ĚŽ�ŐŶŝĂǌĚ�ƉƌǌǇ�ŵĞƚŽĚǌŝĞ�DD��ũĞƐƚ�ƵǌĂůĞǏŶŝŽŶĞ�ŽĚ�ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ�ĞůĞŬƚƌŽĚ�ŝ�ŝŶĨŽƌŵĂĐũŝ�ƉŽĚĂŶǇĐŚ�ŶĂ�
opakowaniu przez ich producenta.               
  

VI. SPAWANIE 

Po ǁųČĐǌĞŶŝƵ spawarki ǁǇųČĐǌŶŝŬŝĞŵ ŐųſǁŶǇŵ umieszczonym na tylnym panelu͕�ŶĂůĞǏǇ�ƵƐƚĂǁŝđ�ǏČĚĂŶĞ�ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŶĂ�
przednim panelu: 

1) tryb pracy uchwytu: 2-takt lub 4-takt 
2) pƌĂĐħ�z ǁųČĐǌŽŶČ/ǁǇųČĐǌŽŶČ ĨƵŶŬĐũČ�Wh>^ 
3) ƐƉĂǁĂŶŝĞ�ŵĞƚŽĚČ�MMA lub TIG (AC lub DC) 
4) ĐǌħƐƚŽƚůŝǁŽƑđ�ŝ�ďĂůĂŶƐ�;ƚǇůŬŽ�ǁ���Ϳ 

Ă�ŶĂƐƚħƉŶŝĞ�ǁǇƌĞŐƵůŽǁĂđ�ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ǁ�ǌĂůĞǏŶŽƑĐŝ�ŽĚ�ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ�ŵĂƚĞƌŝĂųƵ�ŝ�ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶǇĐŚ�ƉƌĞĨĞƌĞŶĐũŝ�ŽƉĞƌĂƚŽƌĂ͘ 
WƌǌǇĐŝƐŬŝĞŵ�ǁǇďŽƌƵ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ�d/'�;7) wybieramy kolejne parametry - diody sygnalizacyjne (6) ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�Ɖracy 
ǁƐŬĂǌƵũČ�aktualny parametr, a ŶĂƐƚħƉŶŝĞ ƉŽŬƌħƚųĞŵ regulacji (11) ustawiamy icŚ�ǏČĚĂŶČ�ǁĂƌƚŽƑđ͗ 
 

Lp. Opis zakres regulacji 
1 

funkcja PRE GAS (czas wypųǇǁƵ�ŐĂǌƵ�ƉƌǌĞĚ�ǌĂũĂƌǌĞŶŝĞŵ�ųƵŬƵ) 
0,1-1 s 

2 nĂƚħǏĞŶŝĞ�ƉƌČĚƵ�ƐƚĂƌƚƵ�ʹ tylko w trybie 4-takt 10-210 A 
3 cǌĂƐ�ŶĂƌĂƐƚĂŶŝĂ�ƉƌČĚƵ�ƐƉawania 0-15 s. 
4 natħǏĞŶŝĞ�ƉƌČĚƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ� 10-210 A 
5 natħǏĞŶŝĞ�ƉƌČĚƵ�ƉŽĚƐƚĂǁǇ�pulsu (ƉƌČĚ�bazy) - tylko w trybie TIG 

PULS 
5-95% 

6 ƐǌĞƌŽŬŽƑđ pulsu (balans) - tylko w trybie PULS 5-95% 
7 cǌħƐƚŽƚůŝǁŽƑđ�Ɖulsu - tylko w trybie PULS 0.5-200 Hz 
8 cǌĂƐ�ŽƉĂĚĂŶŝĂ�ƉƌČĚƵ 0-15 s. 
9 nĂƚħǏĞŶŝĞ�ƉƌČĚƵ�ŬŽŷĐŽwego ʹ tylko w trybie 4-takt  10-210 A 

10 
funkcja POST GAS (cǌĂƐ�ǁǇƉųǇǁƵ�ŐĂǌƵ�ƉŽ�ǁǇŐĂƑŶŝħĐŝƵ�ųƵŬƵ) 

1-10 s. 

11 cǌħƐƚŽƚůŝǁŽƑđ�w AC ʹ tylko w TIG AC 40Ͷ200 Hz  
12 balans w AC ʹ tylko w TIG AC 10-90 % 

 
WŽ�ƵƐƚĂǁŝĞŶŝƵ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ ŵŽǏŶĂ�ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ�ĚŽ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ͘ 
 
^W�t�E/��D�dK���d/': 

1) Oczyszczenie powierzchni spawanej 
^ƉĂǁĂŶŝĞ�ŵĞƚŽĚČ�d/'�ũĞƐƚ�ďĂƌĚǌŽ�ǁƌĂǏůŝǁĞ�ŶĂ�ǌĂŶŝĞĐǌǇƐǌĐǌĞŶŝĂ�ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ�ŵĞƚĂůƵ͘�t�ǌǁŝČǌŬƵ�ǌ�ĐǌǇŵ͕�ƉƌǌĞĚ�ƌŽǌƉŽĐǌħĐŝĞŵ�
ƉƌŽĐĞƐƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ƵƐƵŶČđ�ǌ�ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ�ƐƉĂǁĂŶĞũ�ƐŵĂƌǇ͕�ĨĂƌďǇ͕�ƉŽǁųŽŬŝ�ŽĐŚƌŽŶŶe i utlenione. 
 

2) Ustawianie paramĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ 
WŽ�ǁųČĐǌĞŶŝƵ�ǁǇųČĐǌŶŝŬĂ�ŐųſǁŶĞŐŽ��ƉƌǌĞųČĐǌŶŝŬŝĞŵ�metody pracy ǁǇďŝĞƌĂŵǇ�ƉŽǌǇĐũħ�d/'͕�Ă�ŶĂƐƚħƉŶŝĞ�w ǌĂůĞǏŶŽƑĐŝ 
od ƌŽĚǌĂũƵ�ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ�ŵĂƚĞƌŝĂųƵ�ŽƌĂǌ�ƉƌǌǇ�ǁǇŬŽƌǌǇƐƚĂŶŝƵ�ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶĞŐŽ�ƉŽǁǇǏĞũ�ŽƉŝƐƵ�ƉĂŶĞůƵ�ƐƚĞƌƵũČĐĞŐo, ũĂŬ�ƌſǁŶŝĞǏ�  
umieszczonych nĂ�ŬŽŷĐƵ�ŶŝŶŝĞũƐǌĞũ�ŝŶƐƚƌƵŬĐũŝ�ŽďƐųƵŐŝ�ǁƐŬĂǌſǁĞŬ�ĚůĂ�ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬĂ�ʹ ustawiamy ƉŽŬƌħƚųĂŵŝ�ǏČĚĂŶĞ�ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ�
spawania. 
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3) RozpoczħĐŝĞ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ 

�ĂũĂƌǌĞŶŝĞ�ųƵŬƵ�ǁ�ƐƉĂǁĂƌĐĞ�ŶĂƐƚħƉƵũĞ ǁ�ƐƉŽƐſď�ďĞǌƐƚǇŬŽǁǇ�;,&Ϳ�ʹ ǌĂũĂƌǌĞŶŝĞ�ŶĂƐƚħƉƵũĞ�ƉŽ�ǌďůŝǏĞŶŝƵ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ�ĚŽ�ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ 
ŵĂƚĞƌŝĂųƵ�ŶĂ�ŽĚůĞŐųŽƑđ�Ϯ-ϯŵŵ�ŝ�ŶĂĐŝƑŶŝħĐŝĞ�ƉƌǌǇĐŝƐŬƵ�ǁ�ƵĐŚǁǇĐŝĞ�d/'͘� 
 

4) �ĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ 
t�ƚƌǇďŝĞ�,&�ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ�ƉƌĂĐǇ ŶĂƐƚħƉƵũĞ�ǁƐŬƵƚĞŬ�ǌǁŽůŶŝĞŶŝĂ przycisku na uchwycie  (ƉƌČĚ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ǌŵŶŝĞũƐǌĂ�Ɛŝħ�ƐƚŽƉŶŝŽǁŽ 
ŝ�ųƵŬ�ŐĂƑŶie)͘��Ž�ŵŽŵĞŶƚƵ�ĐĂųŬŽǁŝƚĞŐŽ�ǁǇŐĂƑŶŝħĐŝĂ�ųƵŬƵ�ƵĐŚǁǇƚ�ŶŝĞ�ŵŽǏĞ�ďǇđ�ƵƐƵŶŝħƚǇ�ǌŶĂĚ�ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ�ƐƉĂǁĂŶĞũ͘��ŚųŽĚǌĞŶŝĞ�
ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝ�ƐƉĂǁƵ�ŐĂǌĞŵ�ĐŚųŽĚǌČĐǇŵ�ǌĂƉŽďŝĞga utlenianiu ;ĨƵŶŬĐũĂ�tzWBzt�'��hͿ 

 
^W�t�E/��D�dK���DD�͗ 
 

1) Oczyszczenie powierzchni spawanej 
Celem uzyƐŬĂŶŝĂ�ǁǇƐŽŬŝĞũ�ũĂŬŽƑĐŝ�ƐƉŽŝŶǇ�ŶĂůĞǏǇ�ƉĂŵŝħƚĂđ�Ž�ƵƐƵŶŝħĐŝƵ�ǌĂŶŝĞĐǌǇƐǌĐǌĞŷ�ǌĞ�ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ�ŵĂƚĞƌŝĂųƵ͘ �ĞůĞŵ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�
ŶŝĞƉƌĂǁŝĚųŽǁŽƑĐŝ�ƉŽĚĐǌĂƐ�ƉƌĂĐǇ͕�ŶĂůĞǏǇ�ǌǁƌſĐŝđ�ƵǁĂŐħ͕�ĂďǇ�ƐƚŽƐŽǁĂŶĞ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ�ďǇųǇ�ƐƵĐŚĞ͘ 
 

2) hƐƚĂǁŝĂŶŝĞ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƉƌĂĐǇ 
WŽ�ǁųČĐǌĞŶŝƵ�ǁǇųČĐǌŶŝŬĂ�ŐųſǁŶĞŐŽ� ƉƌǌĞųČĐǌŶŝŬŝĞŵ�metody pracy ǁǇďŝĞƌĂŵǇ�ƉŽǌǇĐũħ�DD�͕�Ă�ŶĂƐƚħƉŶŝĞ�ǁ�ǌĂůĞǏŶŽƑĐŝ�ŽĚ�ƌŽĚǌĂũƵ�
ƐƉĂǁĂŶĞŐŽ�ŵĂƚĞƌŝĂųƵ�i jego ƵƐƚĂǁŝĂŵǇ�ǏČĚĂŶĞ�ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ�Ɛpawania. 
 

3) ZŽǌƉŽĐǌħĐŝĞ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ 
Zajarzenie ųƵŬƵ�ǁ�ŶĂƐƚħƉƵũĞ�ƉŽƉƌǌĞǌ�ƉŽƚĂƌĐŝĞ�ĞůĞŬƚƌŽĚČ�Ž�ƐƉĂǁĂŶČ�ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝħ͕�Ă�ŶĂƐƚħƉŶŝĞ�ƵŶŝĞƐŝĞŶŝĞ�ǁ Őſƌħ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ͘  
�ůĂ�ƵŶŝŬŶŝħĐŝĂ�ƌŽǌƉƌǇƐŬſǁ�ƉŽĚĐǌĂƐ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ƐƚŽƐŽǁĂđ�ǌĂůĞĐĞŶŝĂ�ƉƌŽĚƵĐĞŶƚĂ�ĞůĞŬƚƌŽĚ͘ 
 

4) �ĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ�Ɛpawania 
WŽ�ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ŶĂůĞǏǇ�ǌŽƐƚĂǁŝđ�ƐƉĂǁĂƌŬħ�ǁųČĐǌŽŶČ�ŶĂ�ŬƌſƚŬŝ�ŽŬƌĞƐ͕�ĐĞůĞŵ�ƐĐŚųŽĚǌĞŶŝĂ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ�ƉƌǌĞǌ�ũĞũ�ǁĞŶƚǇůĂƚŽƌ͘�
PŽ�ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ�spawania elektrodami otulonymi ŶĂůĞǏǇ�ƵƐƵŶČđ�ǌĞ�ƐƉŽŝŶǇ�ǏƵǏĞů͘ 
 

VII. t^<��Mt</��>��h�zd<KtE/<� 

1) Podstawowe typy poųČĐǌĞŷ�d/'ͬDD� 
 

 
 
 
 
 

                              
Ă�ĚŽĐǌŽųŽǁĞ��������������       b nĂƌŽǏŶĞ���������              Đ�ǌĂŬųĂĚŬŽǁĞ������             d teowe 
 

1) Elektrody wolframowe zalecane przez Producenta  
kod rozmiar 

elektrody CZERWONA ZIELONA SZARA �BKd� 
108 802 108 812 108 822 108 832 1,6x175 mm 
108 803 108 813 108 823 108 833 2,0x175 mm 
108 804 108 814 108 824 108 834 2,4x175 mm 
108 805 108 815 108 825 108 835 3,2x175 mm 
108 806 108 816 108 826 108 836 4,0x175 mm 

 
Spawarka TORNADO TIG 210 AC/DC moǏĞ�ƐƉĂǁĂđ�ĞůĞŬƚƌŽĚĂŵŝ�ǁŽůĨƌĂŵŽǁǇŵŝ͗�ĐǌĞƌǁŽŶČ͕�ǌųŽƚČ, ƐǌĂƌČ /�ǌŝĞůŽŶČ͘ 
 

2) tƐŬĂǌſǁŬŝ�ĚůĂ�ƐƉĂǁĂĐǌǇ 
 

�ĂůĞǏŶŽƑđ�ŽĚďĂƌǁŝĞŷ�ǁŽŬſų�ƐƉŽŝŶǇ�ĚŽ�ũĂŬŽƑĐŝ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ�ĚůĂ�ƐƚĂůŝ�ŶŝĞƌĚǌĞǁŶĞũ 
Kolor odbarwienia Srebrzysto-ǌųŽƚĞ Niebieskie Czerwono-szare Szare Czarne 

JakoƑđ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ Najlepsze Dobre Poprawne �ųĞ �ĂƌĚǌŽ�ǌųĞ 
�ĂůĞǏŶŽƑđ�ŽĚďĂƌǁŝĞŷ�ǁŽŬſų�ƐƉŽŝŶǇ�ĚŽ�ũĂŬŽƑĐŝ�ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ�ĚůĂ�ƐƚŽƉſǁ��>h 

Kolor odbarwienia Jasnosrebrzyste �ſųƚŽ-ƉŽŵĂƌĂŷĐǌŽǁĞ Niebiesko-purpurowe �ƌČǌŽǁĞ 
�ŝĂųǇ�ƉƌŽƐǌĞŬ�ƚůĞŶŬƵ�

tytanu 
:ĂŬŽƑđ�ǌĂďĞǌpieczenia  Najlepsze Dobre Poprawne �ųĞ �ĂƌĚǌŽ�ǌųĞ 

 

 a    ሩ᧕᧕ཤ  b    䀂᧕᧕ཤ  c    ᩝ᧕᧕ཤ  d    Tᖒ᧕ཤ
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3) �ŽďŝĞƌĂŶŝĞ�ĂŬĐĞƐŽƌŝſǁ�ŝ�ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ 
 

�ĂůĞǏŶŽƑđ�ƉŽŵŝħĚǌǇ�ƑƌĞĚŶŝĐČ�ĚǇƐǌǇ�ŐĂǌŽǁĞũ�Ă�ĞůĞŬƚƌŽĚČ�ǁŽůĨƌĂŵŽǁČ 
_ƌĞĚŶŝĐĂ�ĚǇƐǌǇ�ŐĂǌŽǁĞũ�ͬŵŵ _ƌĞĚŶŝĐĂ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ�ͬŵŵ 

6.4 0.5 
8 1.0 

9.5 1.6 lub 2.4 
11.1 3.2 

 
tǇďƌĂŶǇ�ǌĂŬƌĞƐ�ƐƚŽƐƵŶŬƵ�ƑƌĞĚŶŝĐǇ�ĚǇƐǌǇ�ŐĂǌŽǁĞũ�ĚŽ�ǁŝĞůŬŽƑĐŝ�ƉƌǌĞƉųǇǁƵ�ŐĂǌƵ�ŽƐųŽŶŽǁĞŐŽ 

�ĂŬƌĞƐ�ƉƌČĚƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�/A 
�ŝĞŐƵŶŽǁŽƑđ�ŶŽƌŵĂůŶĂ DC+ WƌČĚ�ǌŵŝĞŶŶǇ 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�ĚǇƐǌǇ�
gazowej /mm 

WƌǌĞƉųǇǁ�ŐĂǌƵ�
ͬ>ͼŵŝŶ-1 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�ĚǇƐǌǇ�
gazowej /mm 

WƌǌĞƉųǇǁ�ŐĂǌƵ�
ͬ>ͼŵŝŶ-1 

10㹼100 4㹼9.5 4㹼5 8㹼9.5 6㹼8 

101㹼150 4㹼9.5 4㹼7 9.5㹼11 7㹼10 

151㹼200 6㹼13 6㹼8 11㹼13 7㹼10 

201㹼300 8㹼13 8㹼9 13㹼16 8㹼15 

 
<ƐǌƚĂųƚ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ wolframoweũ�Ă�ǌĂŬƌĞƐ�ƉƌČĚƵ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ� 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�ĞůĞŬƚƌŽĚǇ�
wolframowej /mm 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�ǁŝĞƌǌĐŚŽųŬĂ�
ƐƚŽǏŬĂ�ͬŵŵ 

<Čƚ�ƐƚŽǏŬĂ�;o) WƌČĚ�ƐƉĂǁĂŶŝĂ�ͬ� WƌČĚ�ǁ�ƚƌǇďŝĞ�Wh>^ 

1.0 0.125 12 2㹼15 2㹼25 

1.0 0.25 20 5㹼30 5㹼60 

1.6 0.5 25 8㹼50 8㹼100 

1.6 0.8 30 10㹼70 10㹼140 

2.4 0.8 35 12㹼90 12㹼180 

2.4 1.1 45 15㹼150 15㹼250 

3.2 1.1 60 20㹼200 20㹼300 

 
Spawanie TIG stali nierdzewnej 

'ƌƵďŽƑđ�
materiĂųƵ�ͬŵŵ 

dǇƉ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�
elektrody 

wolframowej 
/mm 

_ƌĞĚŶŝĐĂ�ĚƌƵƚƵ�
spawalniczego 

/mm 

WƌǌĞƉųǇǁ�ŐĂǌƵ�
ͬ>ͼŵŝŶ-1 

�ĂŬƌĞƐ�ƉƌČĚƵ�
spawania 

(DCEP) 

WƌħĚŬŽƑđ�
spawania 
ͬĐŵͼŵŝŶ-1 

0.8 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 1.0 1.6 5 20㹼50 66 

1.0 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 1.6 1.6 5 50㹼80 56 

1.5 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 1.6 1.6 7 65㹼105 30 

1.5 EĂƌŽǏŶĞ 1.6 1.6 7 75㹼125 25 

2.4 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 1.6 2.4 7 85㹼125 30 

2.4 EĂƌŽǏŶĞ 1.6 2.4 7 95㹼135 25 

3.2 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 1.6 2.4 7 100㹼135 30 

3.2 EĂƌŽǏŶĞ 1.6 2.4 7 115㹼145 25 

4.8 �ŽĐǌŽųŽǁĞ 2.4 3.2 8 150㹼225 25 

4.8 EĂƌŽǏŶĞ 3.2 3.2 9 175㹼250 20 

 
VIII. KONSERWACJA: 

 
WƌǌĞĚ�ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĞŵ�ĚŽ�ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũŝ�ŶĂůĞǏǇ�ŽĚųČĐǌǇđ�ƐƉĂǁĂƌŬħ�ŽĚ�ǌĂƐŝůĂŶŝĂ�ŝ�ƉŽǌǁŽůŝđ�ďǇ�ƵĐŚǁǇƚ�ŽƐƚǇŐų͘ 
�ǌǇŶŶŽƑĐŝ�ŬŽŶserwacji codziennej: 

� ƐƉƌĂǁĚǌŝđ�ƐƚĂŶ�ƉƌǌĞǁŽĚſǁ�ƐƉĂǁĂůŶŝĐǌǇĐŚ�ŝ�ŝĐŚ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ 
�  ƐƉƌĂǁĚǌŝđ�ƐƚĂŶ�ĐǌħƑĐŝ�ĞŬƐƉůŽĂƚĂĐǇũŶǇĐŚ�;ĚǇƐǌĂ�ŐĂǌŽǁĂ͕�ĚǇƐǌĂ�ƉƌČĚŽǁĂͿ 
� ǁǇŵŝĞŶŝđ�ǌƵǏǇƚĞ�ůƵď�ƵƐǌŬŽĚǌŽŶĞ�ĐǌħƑĐŝ 

�ǌǇŶŶŽƑĐŝ�ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũŝ�ŵŝĞƐŝħĐǌŶĞũ͗ 
� ŽĐǌǇƑĐŝđ�ǁŶħƚƌǌĞ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ�ƐƉƌħǏŽŶǇŵ�powietrzem 
� ƐƉƌĂǁĚǌŝđ�ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ�ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶĞ�ǁĞǁŶČƚƌǌ�ƐƉĂǁĂƌŬŝ 
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IX. GWARANCJA: 
 
WƌŽĚƵĐĞŶƚ� ŐǁĂƌĂŶƚƵũĞ� ƉƌĂǁŝĚųŽǁĞ� ĨƵŶŬĐũŽŶŽǁĂŶŝĞ� ƵƌǌČĚǌĞŷ� ŝ� ǌŽďŽǁŝČǌƵũĞ� Ɛŝħ� ĚŽ� ďĞǌƉųĂƚŶĞũ� ǁǇŵŝĂŶǇ� ĐǌħƑĐŝ͕� ŬƚſƌĞ�

ǌĞƉƐƵũČ� Ɛŝħ� ǁ� ǁǇŶŝŬƵ� ǌųĞũ� ũĂŬŽƑĐŝ� ŵĂƚĞƌŝĂųƵ� ůƵď� ǁĂĚ� ĨĂďƌǇĐǌŶǇĐŚ� ǁ� ĐŝČŐƵ ϭϮ� ŵŝĞƐŝħĐǇ� ŽĚ� ĚĂƚǇ� ƵƌƵĐŚŽŵŝĞŶŝĂ� ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕�
ƉŽƑǁŝĂĚĐǌŽŶĞũ� ŶĂ� ŐǁĂƌĂŶĐũŝ͘� <ŽƐǌƚ� ƉƌǌĞƐųĂŶŝĂ� ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ� ĚŽ� ƉƌŽĚƵĐĞŶƚĂ� ŽƌĂǌ� ŽĚ� ƉƌŽĚƵĐĞŶƚĂ� ĚŽ� ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬĂ� ǁ� ŽŬƌĞƐŝĞ�
ŐǁĂƌĂŶĐǇũŶǇŵ�ƉŽŬƌǇǁĂ�ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͘ 

hƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕�ŬƚſƌĞ� � ǌŽƐƚĂųǇ�ƐƉƌǌĞĚĂŶĞ�ǁ�ŬƌĂũĂĐŚ�ĐǌųŽŶŬŽǁƐŬŝĐŚ�h�� ũĂŬŽ�ĚŽďƌĂ�ŬŽŶƐƵŵƉĐǇũŶĞ͕�ŽďũħƚĞ� ƐČ�Ϯϰ�ŵŝĞƐŝħĐǌŶǇŵ�
ŽŬƌĞƐĞŵ�ŐǁĂƌĂŶĐũŝ͕� ŬŽƐǌƚ� ƉƌǌĞƐųĂŶŝĂ� ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ� ĚŽ� ƉƌŽĚƵĐĞŶƚĂ ŽƌĂǌ� ŽĚ� ƉƌŽĚƵĐĞŶƚĂ� ĚŽ�ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬĂ�ǁ�ŽŬƌĞƐŝĞ� ŐǁĂƌĂŶĐǇũŶǇŵ�
ƉŽŬƌǇǁĂ�ƉƌŽĚƵĐĞŶƚ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕�ǌŐŽĚŶŝĞ�ǌ�ĚǇƌĞŬƚǇǁČ�ĞƵƌŽƉĞũƐŬČ�ϭϵϵϵͬϰϰͬt�͘ 
 KaƌƚĂ�ŐǁĂƌĂŶĐǇũŶĂ�ũĞƐƚ�ǁĂǏŶĂ�ǁǇųČĐǌŶŝĞ͕�ũĞǏĞůŝ�ƚŽǁĂƌǌǇƐǌǇ�ũĞũ�ƉĂƌĂŐŽŶ�ĨŝƐŬĂůŶǇ�ůƵď�ĨĂŬƚƵƌĂ�ǌĂŬƵƉƵ͘�dƌƵĚŶŽƑĐŝ�ǁǇŶŝŬĂũČĐĞ�ǌ�
niĞƉƌĂǁŝĚųŽǁĞŐŽ�ƵǏǇƚŬŽǁĂŶŝĂ͕�ŶĂƌƵƐǌĞŶŝĂ�ůƵď�ŶŝĞĚďĂųŽƑĐŝ�Ž�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ŶŝĞ�ƐČ�ŽďũħƚĞ�ŐǁĂƌĂŶĐũČ͘�WƌŽĚƵĐĞŶƚ�ŶŝĞ�ƉŽŶŽƐi 
ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝĂůŶŽƑĐŝ�ǌĂ�ǁƐǌĞůŬŝĞ�ƐǌŬŽĚǇ�ƉŽƑƌĞĚŶŝĞ�ůƵď�ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝĞ͘ 
 
 
 

 
Karta gwarancyjna. 
 

Model:                                 SPAWARKA TORNADO TIG 210 AC/DC HF PULS 

Nr: 

Data  
ƐƉƌǌĞĚĂǏǇ͗ 

Sprzedawca: 

 

 

 

 

DEL.$5$&-$�=*2'12ĝ&,� 
 
Importer firma DELTA-d��,E/<��^Ɖ͘�ǌ�Ž͘�Ž͘�ǌ�ƐŝĞĚǌŝďČ�ǁ�>ƵďůŝŶŝĞ�ƉƌǌǇ�ƵůŝĐǇ�^ƚĂŶŝƐųĂǁĂ�>ĞŵĂ�26 na podstawie 
deklaraĐũŝ�WƌŽĚƵĐĞŶƚĂ͕�ĚĞŬůĂƌƵũĞ�ǌ�ƉĞųŶČ�ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝĂůŶŽƑĐŝČ͕�ǏĞ�ƵƌǌČĚǌĞŶŝĞ�ƐƉĞųŶŝĂ�ǁǇŵĂŐĂŶŝĂ�ŶĂƐƚħƉƵũČĐǇĐŚ�
dyrektyw: EN 60974-1: 2012, EN 60974-10:2014, EN 55011:2009+A1:2010, EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-
12:2011,LVD 2014/35/EU, EC 2014/30/EU 
 
 
 
 
 

 

^ǇŵďŽů͕�ŬƚſƌǇ�ŽǌŶĂĐǌĂ�ƐŽƌƚŽǁĂŶŝĞ�ŽĚƉĂĚſǁ�ĂƉĂƌĂƚƵƌǇ�ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶĞũ�ŝ�ĞůĞŬƚƌŽŶŝĐǌŶĞũ͘�
Zabrania Ɛŝħ�ůŝŬǁŝĚŽǁĂŶŝĂ�ĂƉĂƌĂƚƵƌǇ�ũĂŬŽ�ŵŝĞƐǌĂŶǇĐŚ�ŽĚƉĂĚſǁ�ŵŝĞũƐŬŝĐŚ�ƐƚĂųǇch, 
ŽďŽǁŝČǌŬŝĞŵ�ƵǏǇƚkownika jest skierowaniĞ�Ɛŝħ�ĚŽ ĂƵƚŽƌǇǌŽǁĂŶǇĐŚ�ŽƑƌŽĚŬſǁ�
ŐƌŽŵĂĚǌČĐǇĐŚ�ŽĚƉĂĚǇ͘ 


